Terazniejszos$¢ 1 przyszios$¢ suszarni osadow

Problemy ucigzliwosci odorowej w Belchatowie wystepuja nie od dzis. Wynika to

z faktu, iz zastosowana na Oczyszczalni Sciekow technologia oczyszczania i stabilizacji
osadow sciekowych nie zmienita si¢ od 30 lat, a w tym czasie w znacznym stopniu miasto
zblizyto si¢ do obiektu. Procesy zachodzace na Oczyszczalni prowadzone sg w systemie
otwartym, a powietrze znad zbiornikow nie trafia na zaden biofiltr. Do 2014 roku mieszkancy
pobliskich osiedli odczuwali ucigzliwo$¢, ktora pochodzita gtownie z Otwartych Basenow
Fermentacyjnych.
Wiosng biezgcego roku pojawito si¢ nowe zrodto odoréw, mianowicie nowo wybudowane
cztery hale stlonecznego suszenia osadéw $ciekowych. Oddane do eksploatacji w pazdzierniku
2014r. hale o wymiarach 120m x 13m stuzg do wysuszenia przefermentowanych w OBF
osadow. Proces slonecznego suszenia wspomagany jest ogrzewang podloga zasilang z pomp
ciepta. Dla zintensyfikowania procesu suszenia, wykorzystano mechaniczng przerzucarke
osadow, ktora poruszajgc si¢ wzdtuz hali po eliptycznym torze miesza suszony osad ze §wiezym
oraz przerzuca i jednocze$nie napowietrza suszone ztoze. Przerzucarka automatycznie
prowadzi wszystkie procesy niezbedne do uzyskania suszu o warto$ci minimum 65% suche;j
masy. Sterowanie procesem odbywa si¢ za posrednictwem systemu czujnikow, w oparciu
o kontrolowane warunki wewnatrz hal oraz warunki klimatyczne na zewnatrz hal. Suszenie
osadow w technologii Solia+ z ogrzewaniem podtogowym mozliwe jest w dwoch trybach:
porcjowym CSTR oraz ttokowym. Przy pracy w trybie porcjowym CSTR, hala suszarnicza
posiada funkcje magazynowania osadu. Osad jest formowany w pryzmach dochodzacych do
wysokosci 80-90cm. Osad wysuszony oprdzniany jest z hali na koniec cyklu suszenia.
W przypadku trybu tlokowego suszenie odbywa si¢ cienkowarstwowo, gdzie wysoko$¢ pryzmy
wynosi maksymalnie 20cm. W celu intensywnej wymiany powietrza w hali suszarni
zainstalowano system wentylacji, na ktory sktadaja si¢ zaro6wno otwierane wywietrzniki
uchylne w kalenicach hal, wentylatory mechaniczne mieszajgce powietrze - zapobiegajace
tworzeniu si¢ lokalnych, martwych stref o duzej wilgoci (zawieszone wewnatrz, pod dachem
hali), jak rowniez czerpnie powietrza i wentylatory wywiewne umieszczone w §cianach
szczytowych hal.

Omowiony proces opiera si¢ na technologii suszenia Solia+® firmy VEOLIA WATER
SYSTEMS Sp. z 0.0. Zatozony sposob suszenia przewiduje mozliwos¢ wysuszenia 7 396 ton
osadu (odwodnionego do min. 25% suchej masy) w co najmniej 2 cyklach w ciagu roku.
W skali roku, zapewni to mozliwo$¢ przetworzenia 100% osadéw wytworzonych na
oczyszczalni $ciekéw do postaci granulatu o zawartosci minimum 65% suchej masy, co stworzy
mozliwo$¢ zagospodarowania go w Kierunkach energetycznych. Wyekspediowany w tym roku
osad z suszarni osiggnat zaktadany poziom suchej masy.

Problemem betchatowskiej Oczyszczalni jest fakt, Zze wyzej opisana nowoczesna
technologia suszenia nie zostala wyposazona w system dezodoryzacji odprowadzanego
powietrza, a zgodnie z zatozeniami dostawcy technologii ilo§¢ wentylowanego powietrza
w okresie zimowym moze dochodzi¢ nawet do Imln m%h. W kraju stosowane s3 rézne
koncepcje stonecznego suszenia osadow sciekowych. W Belchatowie znajduje si¢ jedyna w
Polsce instalacja oparta na technologii Veolia. Ze wzglgdu na zastosowane maszyny oraz
zalozenia procesowe, takich suszarni nie mozna porownywac 1:1. Wiekszos¢ instalacji
suszenia firmy Veolia, co do zasady, wyposazona jest w system dezodoryzacji oparty na
przyktad na biofiltrze organicznym, mineralnym czy skruberze.

Zgodnie z zapisami przetargowymi na budowe tej instalacji, emisja do otoczenia hatasu,
aerozoli, substancji do powietrza z tytutu eksploatacji oczyszczalni powinna mie$ci¢ si¢
w dopuszczalnych granicach ustalonych stosownymi do zakresu aktami prawnymi
obowigzujacymi w prawodawstwie polskim i dyrektywami unijnymi. RoOwniez emisja odoréw
nie powinna stanowi¢ ucigzliwosci (pkt. 1.1), gdyz powinna by¢ wyeliminowana w trakcie
procesu suszenia przy odpowiednio dobranej technologii (pkt. 1.5.2). Tak wiec, to po stronie
Wykonawcy inwestycji lezato zaprojektowanie 1 wybudowanie ciggu suszenia osadow,
ktory nie oddziatywalby negatywnie na otoczenie.



Dodatkowy problem, skutkujagcy mozliwoscig wystgpowania odczuwalnych odorow,
stanowi wysoka awaryjnos¢ przerzucarek, ktoére z powodu usterek od 01 stycznia do konca
pazdziernika biezacego roku byly unieruchomione przez ponad 3000 roboczogodzin, tj. ponad
4 miesigce! W okresie zimowym, gdy instalacja pracuje w trybie magazynowania CSTR nawet
kilkudniowy postdj robota moze skutkowaé zagniciem osadu w hali. Tylko i wylgcznie
sprawnos¢ robotow moze nam dzis umozIliwic¢ probe skutecznego ograniczenia emisji odorow,
ktore mogq by¢ odczuwalne poza Oczyszczalnig stwierdzit prezes Spotki ,,WOD. — KAN.” Piotr
Kopek.

Przeprowadzone w tym roku w poszczeg6élnych punktach ciggu oczyszczania Sciekow
1 obrobki osadow badania olfaktometryczne jednoznacznie wykazaty, iz gtownym zroédtem
odorow sg hale stonecznego suszenia.

Lp. Obiekt Czirwiec_ 2_915 Wrzesieﬁ_ 2__015
Yo emisji % emisji

1 Budynek krat 0,1 0,1

2 Wiata na skratki 1,6 2,3

3 Piaskownik 2,2 3,1

4 Osadnik wstepny 3,2 4.4

5 Reaktory biologiczne 15 2,1

6 Otwarte Baseny Fermentacyjne 20,8 13,6

7 Stacja Odwodnienia Osadu 3,4 4,8

8 Stoneczne Suszarnic Osadu 615 6L7
9 Poletka osadowe 5,7 8

Po laboratoryjnym potwierdzeniu gléwnych zrddet substancji ztowonnych Zarzad
Spotki ,,WOD. — KAN.” zlecil firmie zewnetrznej wykonanie dwoch analiz techniczno —
ekonomicznych. Pierwsza dotyczyta czterech sposobow dezodoryzacji powietrza
odprowadzanego z hal suszenia osadu:

1. Biofiltr organiczny,

2. Biofiltr mineralny,

3. Skruber

4. Dwustopniowe oczyszczanie powietrza,
druga — czterech wariantow zmiany sposobu stabilizacji osadéw Sciekowych:

1. Fermentacja termofilowa,

2. Fermentacja mezofilowa,

3. Fermentacja dwustopniowa ZKF i OBF,

4. Fermentacja mezofilowa poprzedzona hydrolizg termiczng.

Pierwsza sporzadzona analiza wykazata, iz majac na wzgledzie charakter powietrza
wentylowanego z hal, niezbednym elementem instalacji dezodoryzacji jest kwasna ptuczka
chemiczna (skruber). W przypadku gdyby pojedyncza ptuczka okazata si¢ za mato wydajna,
apoziom oczyszczenia powietrza niewystarczajacy Spotka pozostawia mozliwos¢ uzupetienia
instalacji o drugi element podczyszczajacy np. biofiltr mineralny.

Na podstawie drugiej analizy Spotka ,,WOD. — KAN.” podjeta decyzje o wyborze wariantu
drugiego tj. fermentacji mezofilowej z odzyskiem biogazu i kogeneracja. Zmiana procesu
fermentacji bedzie wregcz rewolucja w stosunku do procesu realizowanego na bazie otwartych
basenow fermentacyjnych, ktore sg technologia z poprzedniego wieku, a w Betchatowie pracuja
niezmiennie od poczatku istnienia oczyszczalni, a wigc ok konca lat 70 poprzedniego stulecia.
Fermentacja na bazie nowych zamknigtych komodr fermentacyjnych zwigkszy stopien
mineralizacji osadu, poprawi parametry odwodnienia, a osad trafiajgcy na hale bedzie bardziej
suchy 1 mniej odorogenny. Oczywiscie caly proces fermentacji bedzie zamknigty
1 biofltrowany, przez co nie bedzie zrodlem emisji odorow w odréznieniu do dzisiejszych
otwartych basendw fermentacyjnych.



Majac powyzsze na uwadze Zarzad rozwazal wszystkie efektywnie pracujace koncepcje
gospodarki osadowej w praktyce stosowane na tego typu obiektach, aby ostatecznie wybraé
wariant najskuteczniejszy w odniesieniu do specyfiki Oczyszczalni Sciekéw w Belchatowie.
Obecnie Spotka rozpoczyna przygotowania do realizacji wyzej wymienionych inwestycji.
Wykonanie projektu budowlanego, uzyskanie pozwolen, decyzji srodowiskowej potrwa kilka
miesiecy. Planujemy oglosic przetarg na te zadania w 111/IV kwartale 2016 roku — mowi prezes
Piotr Kopek. Przewidywany termin wykonania inwestycji i oddania jej do eksploatacji to
pierwszy kwartat 2018 roku.



