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mozliwo$¢ buforowania okresu zimy |
przez systematyczne zwigkszanie grubo- |
Sci warstwy osadéw zalegajacych w su- ‘

| puszczanie go przez biofiltr. Ekonomicz-
skladowania
w pryzmach, osady wewnatrz hal suszar-
niczych sg regularnie przewracane i na- |
powietrzane, co zapobiega powstawaniu
procesow gnilnych. Jezeli nawet czasowo |
osady zamarzaja, to ustaja procesy biolo-
slonce
od kwietnia/maja zaczyna ponownie |
Swieci¢ z najwieksza intensywnoscia,
grubos$¢ zioza osadéw szybko maleje |
do 10-20 cm. Tak wiec w suszarniach
zmiennej |
warstwie suszenie od wiosny do jesieni !
takze odbywa sie cienkowarstwowo.
Przykiadem dobrze dziatajacych suszarni |
suszenie
w warstwie o zmiennej grubosei, w kt6- |
rych nie wystepujg problemy z odorami,
sg obiekty w Kozienicach, Kro$nie, Chel- |

szarni.
W odréznieniu od

gicznego rozkladu. Kiedy

suszgcych osady w tzw

slonecznych prowadzacych

mie czy Tuchowie.

W suszarniach w Zarach czy Myszko-
wie takie problemy wystepujg krétkookre- |
sowo (wiosna), ale sa zwigzane przede
wszystkim z brakiem odpowiedniej stabi- !
lizacji osadéw. Odpowiednia stabilizacja
osad6éw w oczyszezalni Sciek6w to najlep-
sza gwarancja ich dalszej bezproblemo- |
wej przerobki, niezaleznie od tego, czy su-
szenie jest cienko- lub zmiennowarstwowe |
oraz czy w obiekcie stosuje sie recyrkula-
i polska suszarnia solarna zostala wypo- |

W programach funkcjonalno-uzytko-
wych dwoch bedacych w fazie budowy !
suszarni sfonecznych zapisano warunek
ich wyposazenia w biofiltry w celu zabez- |
pieczenia obiektéw przed problemami

cje, suszu czy nie.

odorowymi.

Suszarnie stoneczne, aby efektywnie |
i tanio suszyé osady, muszg by¢ obiek-
tami otwartymi o intensywnej wymianie |
powietrza. Bez skutecznego usuwania
wilgoci proces suszenia ustaje. Zapew- |
nienie wymiany powietrza na poziomie |
80 m’em%h wymaga albo znacznego
zuzycia energii elekirycznej, o czym |
przekonali sie zarzgdcy obiektéw, w kto- i

rych projektanci przyjeli takie wiasnie

rozwigzanie (np. Wieruszéw, Krosno, 5
Belchat6éw), albo wykorzystania efektyw- |
nej i energooszezednej wentylacji grawi- |

tacyjno-mechanicznej, ktérej zasadni-
czym elementem jest otwierane okno
dachowe. Rozwigzanie to bardzo dobrze

sprawdzilo sie w wielu suszarniach !

(Zary, Kozienice, Lacut), gdzie dzieki

wykorzystaniu wylacznie energii stofica |
i wentylacji grawitacyjno-mechanicznej !
koszt zuzycia energii elektrycznej przez |

suszarnie w przeliczeniu na 1 Mg suszo-
nych osadow nie przekracza kilku
ztotych’.

Zakladajae, ze standardowa hala
suszarnicza ma powierzchnie ponad |

38‘ s/

1000 m? mozna latwo doj$¢ do wniosku, !
ze nie jest mozliwe ujmowanie tak |
ogromnego strumienia powietrza i prze- :

nie nieuzasadnione sg tez jakiekolwiek
wewnetrzne podzialy i

kierowanie :

do oczyszczania tylko czeSci powietrza |
wywiewanego z suszarni, np. z obszaru :

zaladunku mokrych osad6w.

Nalezy tez zwréci¢ uwage na to, !
Ze polskie suszarnie sloneczne z zaloze-
nia mialy by¢ obiektami tanimi w budo- |
wie i eksploatacji, energooszczednymi

oraz przyjaznymi dla $rodowiska.

nujg biogazem, regulg powinno by¢é
wykorzystanie wylgcznie energii stonecz-
nej z odpowiednig powierzchnig hal
suszarniczych. Energia pozyskana z kaz-
dego m? plaskiej powierzchni stanowi
ekwiwalent ciepla pochodzacego ze spa-
lania 100 1 oleju opalowego, z tg jednak
réznica, ze nie trzeba za nig placié.

Na szczegdlng uwage zastuguje
oddana w ubieglym roku do eksploatacji
hybrydowa suszarnia osadoéw S$cieko-
wych w Chetmie (fot. 2). Jest to jedyny
obiekt, w ktérym suszenie stoneczne

i jest wspomagane przez opalane bioga-

— Czy storice wystarcza? !
powierzchni 5760 m? przeznaczona

W ostatnich latach zauwaza sie nie-
bezpieczng tendencje do doposazania |
tych obiektéw w dodatkowsg infrastruk-
turg, ktéra bez wiekszego uzasadnienia |
technicznego i przelozenia na efektyw-
nos¢ podnosi koszty budowy oraz przy- !

szte koszty eksploatacji. Wiele juz napi-
sano na temat zasilanego pompami

ciepta ogrzewania podiogowego, ktore, !

zwigkszajge dwukrotnie koszty budowy
suszarni slonecznej i kilkunastokrotnie
zuzycie energii elekirycznej (np. Mysz-
kow, Klodzko), efektywnie zwieksza mase

odparowywanej wody w suszarni solar- :

nej zaledwie o kilkanascie procent
w skali roku® €. Z danych przedstawio- |
nych w tabeli 1 wynika, Ze co trzecia

sazona w instalacje pomp ciepia, podezas
gdy w Europie funkcjonuje zaledwie |
kilka takich obiektéw, a po pierwszej
weryfikacji kosztéw eksploatacyjnych |
od tej technologii odstgpiono. Dwie !
suszarnie stoneczne (Wieruszow, Busko)
zdecydowaly si¢ na wyposazenie hal |

w system ogrzewania podiogowego
na paliwo stale, tzw. ekogroszek.

We wszystkich przypadkach, w kt6-
rych oczyszczalnie Sciekéw nie dyspo- !

Fol. 2, Wnetize oprzews

{

zem promienniki podezerwieni. To jedna
z najwigkszych suszarni, o sumarycznej

do suszenia 6600 Mg osadéw w roku
w celu uzyskania od 19 do 65% s.m.
Calkowity koszt jej budowy nie prze-
kroeczyl 9 mln zl, co w przeliczeniu
na mase odparowywanej wody daje
jednostkowy koszt inwestycji na pozio-

! mie 1970 zt.

Dla poréwnania ten sam wspélezyn-
nik dla suszarni stonecznej w Zarach,
suszgcej osady w zmiennej warstwie
wylgeznie energia sloneczng, wynosi

i 2184 z1, za$ dla suszarni w Klodzku,

prowadzacej suszenie w cienkiej
warstwie i ogrzewanej pompami ciepla,
az 6596 zit.

Suszarnie sloneczne mogg, byé i sg
obiektami suszgcymi tanio oraz ekolo-
gicznie przy stosunkowo niewielkich
W poréwnaniu z suszarniami na paliwo
konwencjonalne Kkosztami inwestycyj-
nymi, ale nie w kazdym przypadku.

Koszty budowy polskich suszarni
slonecznych sg bardzo zréznicowane.
W przypadku obiektéw, w ktoérych
suszarnie stoneczne stanowily czesé

| wiekszych inwestycji, trudno wydzieli¢
i koszty ich budowy. W tabeli 2 podano

kilka przykiadéw, ktére pokazuja,
jak wybor sposobu ogrzewania suszarni,

al mraviansiis af arcTar * msnet tar T55 mFranton
&f pronennikami podczerwient suszami w Chelmis



