OCVSTCZANE SEERDN
Blaski i cienie
suszarni stonecznych

W ubiegtym roku mingto dziesiec lat od oddania do eksploatacji pierwszej

w Polsce suszarni solarnej osadéw w oczyszczalni Sciekéw w Rzeszowie.
NaleZy podkreslic, Ze byta to wiedy najwigksza na Swiecie suszarnia, prze-

Okragly jubileusz jest dobrg okazjg, !

aby podsumowa¢ to, jak w praktyce
eksploatacyjnej sprawdza sie w naszych

warunkach klimatycznych technologia |
suszenia solarnego i jakie wnioski nale- :

zaloby wyciggnag.
Suszarnie sloneczne w zamysle

zaréwno tworcow tej technologii, jak i jej ]
uzytkownik6w mialy by¢ mozliwie tanim, |
prostym i niezawodnym sposobem na ob- |
nizenie masy oraz objetoSci osadéw
przez odparowanie z nich wody, ktérej |
| oddano do eksploatacji ok. 30 suszarni

nie da sie usungé w procesie mechanicz-
nego odwadniania.

Susz osadowy z suszarni slonecz-
nych, w odréznieniu od mazistej struktury

placka filtracyjnego, ma postaé granulatu :
o ziemistym zapachu i co najbardziej :

istotne, trzy do czterokrotnie mniejsza,
mase. Jego wlasciwosei  fizyczno-

-chemiczne i efekt ubytku masy ulatwiajg i
skiadowanie, obnizajg koszty odbioru

i transportu do ostatecznego odbiorcy.
Dobre wiasciwo$ci nawozowe mogg, byé
wykorzystane do przyrodniczego zago-
spodarowania,  natomiast  wartosé
opalowa, poréwnywalna z gorszymi

gatunkami wegla brunatnego, w termicz- :

nych metodach dalszej przerébki.
Suszarnie sloneczne sg proste i nie-

skomplikowane w obstudze. W odréznie-

niu od konwencjonalnych suszarni

termicznych nie wymagaja wysoko !

wykwalifikowanego personelu technicz-
nego, ale, co najwazniejsze, wykorzystu-

jac do odparowania wody darmowa, ener- :

Sgl AT

znaczona do suszenia 6500 Mg odwodnionych osadéw w ciggu roku.

gie sloneczng, nie zuzywajg drogiego
paliwa oraz nie zwiekszajg istotnie zuzy-
cia energii elektrycznej w oczyszezalni
Sciekow.

Dzigki tym zaletom sg najlepszym
sposobem na rozwigzanie problemu
przerdbki osadoéw Sciekowych dla matych

i Srednich oczyszczalni $ciekow, ktore :

najezesciej dysponujg odpowiednim tere-
nem pod ich budowe, np. po dawnych
lagunach lub poletkach osadowych.

W Polsce, w minionej dekadzie

slonecznych lub hybrydowych, czyli

takich, w ktérych proces suszenia :
slonecznego jest wspomagany dodatko-
{ wiono w tabeli 1.
Mozna zatem stwierdzi¢, ze podobnie

wym Zrédiem ciepla.

jak w Europie, takze i w Polsce ta tech-
nologia si¢ sprawdzila.

Dzialajace w Polsce suszarnie réznia, |

sie wielko$cig, wydajnoscig, a takze
zastosowanymi rozwigzaniami technolo-
gicznymi. Przyjmujg do suszenia od kilku-
set do pieciu, siedmiu tysiecy ton osadéw
o zréznicowane]j poczatkowej zawarto§ci
suchej masy — od 18 (w praktyce czesto

i mniej) do 25% i susza je w zdecydowanej |

wiekszoSci do 65-85%.

Sg réwniez i takie, ktére wg zalozen
projektowych majg gwarantowaé uzyska-
nie > 90% s.m. Przykladem jest majgca
rozpoczat swojg prace wiosng biezgcego
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i slonecznej
i w ktorej dzieki suszeniu osadéw w cien-

roku dogrzewana nadmuchem goracego
;. powietrza suszarnia osadéw Sciekowych
w oczyszezalni Sciekéw w  Olkuszu!,
a takze bazujgca wylacznie na energii

suszarnia w Zaganiu,

kiej warstwie w miesigcach letnich,
tj. od maja do sierpnia, powinna suszy¢
osady do poziomu 90-95% s.m.2.
Suszarnie sloneczne majg budowe
modulows. Najmniejsze z nich to poje-
dyncze hale szklarniowe, przewaznie
kryte plytami poliweglanowymi o po-
wierzehni ok. 700 — 800 m?, za$ najwiek-
sze skladajq sie z czterech hal suszarni-
czych o szerokosei 12 — 14 m, diugosci
120-130 m i sumarycznej powierzchni
przekraczajacej 5700 m?. Naleza do nich
suszarnie w Rzeszowie, Cheimie, Belcha-
towie i Olkuszu. Ogélng charakterystyke
stonecznych i hybrydowych suszarni
osadow $ciekowych w Polsce przedsta-

Zdecydowana wiekszo$¢é suszarni
w Polsce prowadzi proces suszenia w sys-
temie cigglym, a wiec Swieze porcje

| osadéw wprowadzane sg z jednej strony
—Polska réznorodnos¢ :

! i przewracania przesuwane sg automa-

suszarni, po czym w miare suszenia

tycznie przez operujgcag wewnatrz
hali przewracarke na przeciwlegly koniec
i stamtad odbierane. Jest to najwy-
godniejszy dla obstugi i technicznie
najbardziej uzasadniony sposéb eksploa-
tacji suszarni slonecznych, zwlaszcza
gdy skladajg sie z wiekszej liczby
moduléw.

W wigkszos$ei suszarni wykorzystuje
sie przewracarki nawowe, t]. urzadzenia,
ktére w ramach jednorazowego prze-
jazdu przez halg suszarniczg sg w stanie
przegarngé¢ calg objetos¢é  zloza,
co zmniejsza konsumpcje energii i me-
chaniczne zuzycie urzgdzenia. Przewra-
carki nawowe umozliwiajg automatyza-
cje wielu operacji wewngtrz suszarni,
a tym samym zwalniajg obsiuge z wyko-
nywania takich czynnosci, jak rozgarnia-
nie pryzm mokrych osadéw oraz wygar-
nianie suszu z calej (najezesciej znacz-

i nej) powierzchni suszarnicze;j.
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Jak do tej pory, jedynie w dwéch

i suszarniach w Ujezdzie i Dobrej Szcze-
cinskiej zastosowano zamiast przewra-

carek nawowych roboty mechaniczne
(krety), ktore w odréznieniu od opisa-
nych urzgdzen nie majq zdolnosci prze-
mieszczania suszonych osadéw wewnatrz
suszarni. Skutkiem tego jest konieczno§é
szarzowego (cyklicznego) prowadzenia



